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La prosente invention conceme un procide pour a^rafer l'une sur l f autre au noins 
deux plaques d'une natiere ri^ide. Slle concerne egalenent I'outillage utilise, ain- 
si que 1 ' assemblage realise. 

Ceci S' applique en particulier a 1 1 asse-blare des toles netalliques, a l"acsenb- 
5 blage des plaques de natiere plastique, oua un assemblage inixte d»une plaque de ma- 
tibre plastique avec une plaque raetallique, 

L l invention a pour but de rJaliser un agrafage rapide et econondque sans aprort 
de rivets ni d'aucun autre accessoire de fixation* 

Un proced-5 suivant 1* invention, pour agrafer ensemble au noins deux plaques d f une 
10 natiere rigide, est caracterise* en ce qu f il consiste a effectuer en une seule fois 
sur la cSme machine les operations suivantes : 

- les plaques etant poshes a plat I'une sur I 1 autre, ou les unes sur les autres, 
on les poin9onne simultanement pour f orsaer sur chaque plague au moitis. une languette 
solidaire de la plaque, et former ainsi plusieurs troupes de languettes, toutes les 

15 langcbettes d # un groupe rest ant seasiblenient a plat les unes contre les autres en 
s'etendant du mfcne c$t& des plaques, 

- on rabat cliaque grouse de languettes contre les plaques. 

Suivant une caracteristique suppl&aentaire de 1* invention, on realise siirultane- 
ment deux poingonnages synatriques l f un de 1* autre pour forcer deux groupes de lan- 
20 guettes rabat tues respectivenent en sens inverses les unes des autres pour l f un et 
l f autre grouped du mSme cSte des plaques. 

Une machine pour la nise en oeuvre du procede , suivant 1' invention est caracteri- 
ssee en ce qu f elle comprend : 
«- une ma trice de poingonnar^e , 
25 - une natrice do sertissa^e situee en face de la natrice de poingonnage, les 

deux matrices e"tant prevues pour s f insurer de part et d 1 autre des plaques a agrafer, 

- un poingon de de*coupage en liaison ayec des noyens de conmande pour se deplacer 
dans les deux sens parall^lement a une direction fixe en traversant la matrice de 
sertissage et en coope*rant avec la matrice de poingonnage pour docouper les plaques, 

30 ~ un poin£OT, d»- sertissage en liaison avec des noyens de conmiande pour se depla- 

cer dans deux directions parallelenont au poingon de decoupage, en face de celui— ci, 
en traversant la na trice de poinconna^e et en cooporant ayec la matrice de sertissa- 
ge pour sertir les languettes, les extremitos actives respectives des deux poingons 
otant en vis-?,-vis. 

35 Suivant une caracteristique supplemental re de l f invention, la matrice 'de.-poin-l:. 

coanage est fixe, tandis que la natrice de seirtissage, qui est mobile, est guidee 
par le poincon. de decoupage dans ses displacements lonsitudinaux, 

Suivant une caracteristique supplementaire de 1' invention, l f extreoitcj active 
du poingon de dJcoupace est plus etroite que eielle du poingon de sertissage, si Men 
40 que le poingon de decoupage decoupe des languettes qui se rabattent dans un prenier 
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te^ps a l'intoriour du ou des trous prJvus dLns la niatiice dc ?oi:v;onn^e pour le pas- 
sage du poingon de sertissc^a, tandio ^u'enjuite la ^oin^on dc sertisac^e prJsente 
face aux lan-uettes une surface active obiic.ue qui rabat celles-ci sensiblenent a 
plat contra les plaques. 

5 Suivant une garactJri.jtirue suppl&aentaire de 1' invention, le poingon de dJcoupa^e 
coraporte vjie extrondte active divisee en deux branches censiblcncnt syno tribes l'une 
par rapport * 1 T autre, et excentreespax rapport aux. trous de la natrice de poingon- 
nage pour d-Jcouper siimiltanonent deux series de lauguettes dans les plaques et rabut- 
tre chac;ue serie de lan^uettes dans le trou correspondent, du c&ti vers lequel les 

10 languettes re stent solidaires des plaques. 

Le dessin annexe, donni a titre d'exemple iion lL.dtatif, peisnettra de -deux ccaapren- 
dre les caracteristiques- de 1 1 invention. : 

- Elgure 1 est une vue d'ensenble en perspective d*un appareil pour la Ldse on oeu- 
vre du proce*de suivant 1 * invention. 

15 - ilftgure 2 est une vue d ! ensemble sclviiaatique en perspective de cet appareil. 

- Figures 3 a 7 sont des vues en sections lon^dtudinales illustrant les differentes 
phases du fonctionnement dc la isaclnjae. 

- Secure 8 est une vue en perspective de deux plaques reuaies au moyen du procjd-i 
suivant 1* invention. 

20 - ZJlgures 9 et 10 sont deux vues en section axiale illustrant la nise en oeuvre d*un 
precede* suivant une variants de l f invention. 

- Figure 11 est une vue en perspective de deux plaques reux&es au moyen de cet autre 
procede. 

La machine representee sur les figures 1 a 7 comprend un poin90n.de decoupage 1 et 
25 un poingon de sertissage 2 solidaires l f un de 1 T autre et montes pour se dSplacer pa- 
ralleleaent a une direction fixe,~ avec leuxs extremites actives respeetives en yis-a 
vis. Ces poincons peuvent etre cociuiandes par un verin pneuinatique ou hydraulique, ou 
ngme par des noyens " niocaniques* 
Le poingon de decoupage 1 coopere avec une matrice de poingonnage fixe 3, et l , extre- 
30, .mite active de ce poingon se divise en deux branches paralleles 4 qxri. eooperent chacu- 
ne avec un trou 5 de la matrice de poingonnaae. Chaqua branche de ce poingoai traverser 
l*un des trous 8 de la matrice de sertissage, qui peut se deplacer en coulissant ain- 
si le long des branches 4, jusqu'u buter contre un epaulement 4& situe sur le poingooa 
1 a la naissance des deux branches 4« 
35 Le poingon de sertissage 2 conporte deux branches 6 qui peuvent traverser librenent 
les trous 5 pour cooperer avec une inatrice de sertissage 7 conportant elle-;;£tie deux 
trous 8. 

La r.iatrice 3 est directenent solidaire du corps S de l 1 appareil, alors ;;ue la oatrice 
mobile 7 est susceptible de buter contre ce corps 9, ou contre l'extremit-i active du 
40 poingon 2 par 1 1 interaodiaire des pieces a sertir. 
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Les branches 4 du poincon 1 sont plus atroites iu* les breaches 6 du ^oin^on 2, et 
elles sont de plus exccntraes vers l^ntJrieur par report mix trous 5 i-espectifs. 
Jhague branclie. 4 porte ainsi uno arete tr-ichaiito en fora: do T; assort v~ra I'cx- 
tJrieur, et restc L distance do la portion do paroi dv. trou 5 situ^e en ra^rd du 
5 sonaiet du U. Gette ax6te tranclaor.te est sitooe d .r.s un plan ir.clin-5 p. r rapport aux 
flails des *na trices 3 ot 7. 

Lea, extreaiitis actives dv. poincon de aerti^a^e co::;; crtont devj: paiis iiaslinaa sp- 
^tri^es 10 ct 11 :pl format uii anple diodre dont 1c 30-.: et est odtr.j er- avant du 
poincon 2, 

10 La figure dtant une representation osscs ^ch Jr.:. tiana de I- -acliiria, colla-ci cc> 
porte de preference un carter 18 avec una feat© 1$ dons la;juelle or. pout introdrdre 
- deux plaques 12 et 13 k assenlblor. Cr. a reprJscxtS da part ot d'etre du carter 11 
des vdrins 14 et 15 a simple effet qui cai.u.-ide.it les xouvc;:'.eiit3 de va-et-vient des 
poincons 1 et 2. Les poincons dtant solidaires I'vn de 1' autre, 011 pent utiliser un 
15 seul verin a double effet a la place des deux verins 14 et 15. 

La machine pent Stre une machine d'etabli, une naclrhie portative, ou une machine 
d f atelier. 

Le f onctionnement est le auivant : 

Au depart, les deux poincons sont en fin de course arriere, et ils liborent conplb- 
20 tement l'espace delii:dte a l'interieur de la fente 1. On pent done introduire dans 
cette fente les deux plaques 12 et 13 a plat I'une centre l f autre (^ip. 3). 

Le poincon de decoupape 1 avance pour dccouper^isiultaneaient d-aux laixpuattes 16 au 
noyen de ses branches 4. Chaque lanfruette rente solidaire de la plaque dans laquelle 
elle est decoupJe, par son bord externa , si hien pue las brnclies 4 rabattant les 
25 languettes 16 centre la paroi des trous 5 en continuant leur course (Pig. 4) « 

Ensiiite , le poincon de decoupace 1 recule, tandis que le peine on de sertisssge 2 
avance en direction des plaques 12 et 13. lorsque le poincon 2 arrive en contact avec 
les plaques 12 et 13, la raatrice de sertissage 7 recule, et prend finalenent appui 
contre le corps 9. En poursuivant sa course d f avance, le poincon 2 rapoasse les lan- 
30 ^uettes 16 vers l'exterieur au aioyen de ses deux pana inclines 10 et 11. 

Bans une derniere phase, le poincon de sertissase 2 recula, at le poiiiacn de docou- 
page 1 avance une deuxiente fois. Si avancant, il tr^.v^rse librenciit lea ovideauants 
qu'il a dJja creus<s3 en dacoupant les lau^Tiettes 16 dans les plapv.es \2 et li, nais 
35 il pousse devant lui la rjatrice de sertissa^e nobile 7. Les plaques 12 et 13 se trou- 
vent en partie pinc*Je3 eirbixr- les matrices 3 et 7, co <rv± a i-our effet de rc*.Lattre les 
langaettes a plat centre les plapaes 6), d'un c^ti do cos plagues, let: Irn;;uat- 

tes etiUit autreraent dit dJfcmees par ev^.co.icr.t relativouant las vnes a~ux autrea. 
Lorspae le poincon 2 se retire, les plagues 12 et 13 sont liberies, et peuvent $tre 
retirees de la fente 1S. la fin du cycle, les poincons reviennent d 1 eux-r.5mes a iui 
40 . point r.dlieu, comme represents sur la figure 3, ^xace a un spstece de rappel a res- 
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coupage coraporte un Jpaulentent cprace auquel il peut pousssr (Levant lui la matrice 
mobile de sertissage, si bien iue, cjrhs que 1g ^ci:\con de sertiscacc ait portiel- 
lement rabattu les languettes contre les plagues, il rjcule, puis le poingon de do- 
coupage avance de nouveau pour pincer I03 lan^iettes et les plagues cntre les deux 
5 matrices, ce qui a pour effet d'aplatir les languettes contre les plaques* 

7 — Ilachine suivant I'une quelconque des revendications 5 ^ S, caracterisee en 
ce que le poingon de decoupage comporte une extremite active divisoe en deux "bran- 
ches sensiblement syinetri^ues I'une par rapport a V autre, et excentrees vara 2 r it*- 
terieur par rapport aux trous de la matrice de poingonnage pour decouper simultane- 

10 ment deux series de languettes dans les plagues et rabattre cbagpe serie de languet- 
tes vers I'ercterieur dans le trou correspondant de la matrice de poingonnage* 

8 - Kachine suivant la revendication 7, caracterisee en ce que l'extremite acti- 
ve du poingon de decouple comporte deux arStes de dccoupage en TJ ouverts k 1* oppo- 
se l f un de l f autre, cbaque- ar&te etant inclinee par rapport aux plans des matrices, 

15 et les fonds des TJ constituant les soinnets de cette e::trenite active. 

9 - Assemblage realise par la inise en oeuvre du procede suivant la revindication 
1, caracterise eii ce que deux plaques au moins sont reunies a plat l f une contre 
l'autre ou les unes contre les autres par lHnteimediaire de deux croupes de lan- 
guettes rabattues a l'oppose les unes des autres d f un m&ne cftte des plaque % tandis 

20 que chaque groupe comprend autant de languettes qu'il y a de plaques, chaque lanr- - 
guette restant rattachee par un board a l f une des plaques et etant d'une longueur 
totale- superieure a l'apaisseur totale des plaques, de fagon que, dans chaque grbu~ 
pe de languettes, la languette correspondant a I'une des deux plaques extremes soit 
rabattue contre l'exterieur de la plaque extreme opposee. 
25 10 - -Assemblage realise par la nise en oeuvre du procede suivant la revendica- 

tion 1, caracteriseeen ce que deux plaques au moins sont reunies h plat l'une contre 
l f autre ou les unes centre les autres par I'intermediaire de languettes annul fn res 
foimees dans la masse des plaques et rabattues d'un m8me c8te des plaques t & plat 
l'une contre I'autre ou les unes contre les autres. 
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Le principe pout s'otendre a 1 1 a^rcii a^e d'un nonbre v.juelcon;;ue de plagues, les 
lan^uettes d.'cov.pces drois la plarpae suporisvrc utravfc toujour? rabattuss. centre 1- 
plague infvrieuro, et la longueur dec languettes Jtont toujours 5ii>"riaure a 1* 'pais- 
seur tot^.le des plagues e:.r:ilees* 

3oivant tine varisnte illustree our les xi;.ures S et 1C, loo poihcoiis pouveirt ne 
conporter cju'une seule pL_rtie ~ctiv3 de section circulaire. Le poincon de dJcoupaee 
creve le metal en detachant deux confettis 22 et forme alors sirailtaneiaent deux 
lan^uettes annulaires 20 et 111 9) que le poincon de sertissace rabat par la 

suite contre les plagues (^ig; 10). L f agrafage a alors l f aspect d*un veritable xuve- 
tage sans . rivets (3x£,v 11). Tar rapport a d*autres provides d , agrafa£;9s sons rivets 
coimus, il presente 1 * avantage d'etre effectue en une seule fois, sans necesoiter un 
percale preliuiiiaire des plaques. 

On coiiiprend que ce procede s* applique a toutes sortes de materiaux ilgides, et en 
parti culler aux tdles netalliques, et aux plagues de matiere plastique. 
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ESVEHDICATIOHS 

1 - Proc&Ie pour acrafer ensemble au moins deux plaques d'une Eictiore ri^ide, ca- 
xaefefecai en ce qu'il consiste k effectuer en une seule fois sur la ~i§me machine les 
operations suivantes : 

5 - les plaques dtant a plat l*une centre l*autre, ou les unes centre les autres, 
on les poinganne sinultanement pour former sur chaque plaque au moins une languette 
solidaire de la plaque, en f oimant ainsi plusieurs groupes de lan^uettes, toutes 
les lan^uettes d'un groupe restant sensiblement a plat l f une centre l f autre ou les 
unes centre les autres en s'etendant d*un mtee cfite* des plaques, 

10 - on rabat chaque groupe de languettes centre les plaques. 

2 - Precede suivant la revendication 1, caracterise en ce que l*on realise sinol- 
tanement deux poingonnages syn<Striques l f un de 1' autre pour former deux groupes de 
languettes evase*es ou rabattues respectivement en sens inverses les unes des autres 
pour l f un et 1* autre groupe, mais du n&ae c&te des plaques* 

15 3 - Eachine pour la rdse en oeuvre du precede suivant la revendication 1 , carac- 
t£risee en ce qu'elle comprend s 

- une matrice de poingonrtage, 

- une matrice de sertissage situee en face de la matrice de poingonnase, les deux 
matrices etant ntontees pour 3 f inserex de part et d 1 autre des plagues a agrafer, 

20 - un poingon de decoupage en liaison avec des moyens de commande pour se deplacer 
dans les deux sens pr.ra21elesent k une direction fixe, en traversant la matrice de 
sertissage et en coop-^rant avec la matrice' de poingonnage pour poingonner les pla- 
ques, 

- un poingon de sertissage en liaison avec le poingon de decoupage pour se depla— 
25 cer avec lui, en face de celui-ci, en traversant la matrice de poingonnage et en 

cooperan* avec la matrice de sertissage^ les extremites actives respectivea des deux 
poingons etant situees en vis-k-vis, a une distance constante l'une de l^utre. 

4 - I-achine suivant la revendication 3* caracterisee en ce que la natrice de poin- 

©&t fixe, taadis que la z»trice-*ie sertissage, qui est. mobile, peut coulis- 
30 ser le long du poingoii:4* decoGpage pai^lelemetit k la mfoae direction fixe, les deux 
poingcaa iStexrt an liaiggn avec uflT s tei a» -de rappel a ressorts qui les rappelle a un 
point milieu de lear potirse k la tin de "chaque cycle d t agrafage. 

5 — m*ywt*% i *tipft ^mi nrtwy»a fl eg revendications 3 et 4, caracterisee en ce 
qu* i*ertr&i&t6~acr^^ est plus etroite que celle du-poingon 

.35 de serti.anflei si biao (jae le poingm de d^qoupage &6coupe des languettes qu*il ra- 
bat dans un premier temps k l t ±nterieur du ou des trous prevus dans la matrice de 

poingoamage pouy le passage du poingon de sertissage, tandis qu'encuite la poin- 
gon de sertissage presente face aux languettes une surface active oblique qui rabat 
celles-ci contre les plaques* 
40 6 - machine suivant la revendication 5, caractiris-ie en ce que le poingon de do- 
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1. Schienenkanal ftir Schienenverteiler bestehend 
aus zwei Gehausehalften auch Blech und Strom- 
schienen, die in dem Schienenkanal flach auf einer 30 
Ebene an dem Schienenkanalboden isoliert ange- 
ordnet sind, wobei beide Gehausehalften Bereiche 
aufweisen, die flach aneinanderstoBen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Bereiche durch Nietverbin- 
dungen (5) miteinander verbunden sind. 35 

2. Schienenkanal nach Anspmch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gehausehalften durch Bor- 
delnietverbindungen miteinander verbunden sind. 

3. Schienenkanal nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine Gehausehalfte, die die 40 
Oberschale bildet, aus einem Doppel-T-Profil (6) 
besteht, wahrend die andere Gehausehalfte, die die 
Unterschale bildet, aus einem Hut-Profil (7) be- 
steht 

4. Schienenkanal nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Doppel-T-Profil (6) aus ei- 
nem Stuck gebogen ist und daB die Kanten zus&tz- 
lich mit einem Bordel (8) versehen sind. 

5. Schienenkanal nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Doppei-T-Profil (6) Durch- 
briiche far Isolierstoffteile (17) mit Steckoffnungen 
(16) und VerschluBschiebern aufweist, wobei die 
Durchbriiche (18) etwas groBer als die Isolierstoff- 
teile (17) sind, wodurch ein Fenster (20) entsteht, so 
daB eine PE-Verbindung zwischen einen Abgangs- 55 
kasten und dem Hut-Profil moglich ist des Schie- 
nenkanals trotz einer lackierten Oberschale mog- 
lich ist 

6. Schienenkanal nach einem der vorhergehenden 
Ansprfiche, dadurch gekennzeichnet, daB an den 60 
Seitenabschnitten (9) auf der Ebene des Hut-Profi- 
les (7) Befestigungsausbriiche (25) fQr die Befesti- 
gung von Abgangs- oder anderen Klsten mittels in 
die Befestigungsausbriiche (25) greifenden Befesti- 
gungskrallen vorhanden sind. 
7 Verfahren zur Herstellung einer Nietverbindung 
fur ein Schienenkanal nach Anspruch 1, gekenn- 
zeichnet durch 
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— einen ersten Stempelvorgang, bei dem ein 
spitzer Stempel von der einen Seite an beiden 
Gehausehalften ein Loch mit Bordelrandern 
erzeugt und 

— einen zweiten Stempelvorgang, bei dem ein 
konischer Stempel die Bordelrander von der 
anderen Seite erweitert und flach driickt 

Hierzu 5 Seite(n) Zeichnungen 
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